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	审定意见1：拉伸阻力最大允许误差：±2%，未能确定依据；
	审定意见2：标准器中砝码、温度计、秒表选取不合理；
	审定意见3：温度校准方法中无法实现温度准确测量；
	审定意见5：未能提交完整实验验证报告；
	(1) 醒发室温度：醒发室为面团醒发提供恒定温度的环境，醒发室温度的精度与面团醒发程度直相关，跟据G
	(2) 揉圆器转速：揉圆器是将面团揉成均质的球形面团的装置，跟据GB/T 35994/6.2.2 揉
	(4) 拉面钩移动速度：拉面钩是在拉伸装置运行时钩住面团中间位置延运行轨道平稳运行保证面条在拉伸过程
	10.1  醒发室温度

	                (1)
	——温度上偏差，°C；
	——各测量点规定时间内测量的最高温度，℃；
	——各测量点规定时间内测量的最低温度，℃；
	10.2  揉圆器与成型器转速
	10.2.1 揉圆器转速
	将反光膜贴于被校揉圆器转盘上，并确认数字转速表能够正常接收转速信号。启动揉圆器用数字转速表测量揉圆器

	                     （5）
	式中：
	——面团拉伸仪揉圆器转速测量值偏差，r/min；
	——面团拉伸仪揉圆器转速标准规定值：83r/min；
	——面团拉伸仪揉圆器转速3次测量值的平均值，r/min。
	10.2.1 成型器转速
	将反光膜贴于被校成型器转轮上，并确认数字转速表能够正常接收转速信号。启动成型器用数字转速表测量成型器

	10.3  拉面钩移动速度
	                           （
	式中：
	V——拉钩垂直下降速度，cm/s；
	L——拉钩下降距离，cm；
	T——秒表测定的时间，s。
	拉面钩移动速度偏差按（8）计算：
	                        （8）
	式中：
	——面团拉伸仪拉面钩移动速度测量值偏差，cm/s；
	——面团拉伸仪拉面钩移动速度标准规定值1.45cm/s；
	——面团拉伸仪拉面钩移动速度3次测量值的平均值cm/s。
	10.4  拉伸阻力[1]


